The People's 
Republic of China 

^ EDICT OF GOVERNMENT M 

In order to promote public education and public safety, equal justice for 
all, a better informed citizenry, the rule of law, world trade and world 
peace, this legal document is hereby made available on a noncommercial 
basis, as it is the right of all humans to know and speak the laws that 
govern them. 

GB 13960-5 (2008) (Chinese) : Safety of 
transportable mot or- ope rated electric 
tools , Part 2: Particular requirements for 
bench grinders 



BLANK PAGE 




ICS 25.140.20 
K64 



園 



中华 人民共 和国国 家标准 

GB 13960.5— 200x 

代替 GB13960. 5-1996 



可 移式电 动工具 的安全 
第二 部分： 台 式砂轮 机的专 用要求 

Safety of transportable motor-operated electric tools 
Part 2- Particular requirements for bench grinders 



(报 批稿） 

(本 稿完成 日期: 2007-09-20) 



XXX X-X X-X X 发布 



XXX X-X X-X X 实施 



国家质 量监督 检验检 疫总局 发布 



GB 13960.5— xxxx 



目 次 



Itr W in 

l 棚 l 

2 规 范性引 用文件 1 

3 术语 和定义 1 

4 一 M 駄 2 

5 试验一 般要求 2 

6 2 

， 分类 2 

8 标志和 说明书 2 

9 防止 触及带 点零件 的保护 4 

10 赫 4 

11 输 人功率 和电流 4 

12 M 4 

13 4 

14 瞻性 4 

15 4 

16 变压 器及其 相关电 路的过 载保护 4 

17 敝' 性 4 

18 不正 常操作 4 

19 難雄 4 

20 難髓 7 

21 娜 7 

22 脑械 7 

23 歸 7 

24 电 源联接 和外接 软线。 7 

25 外接导 线的接 线端子 7 

26 Sife^S 7 

27 螺钉与 联接件 8 

28 爬电 距离、 电气 间隙和 绝缘穿 通距离 8 

29 耐 热性、 耐燃 性和耐 电痕化 8 

30 關 8 

31 辐射、 毒 性和类 似危险 8 

m m 9 

图 101 台式 砂轮机 10 

图 102 示意图 10 

图 103 火 星护板 11 

图 104 装有 平形杯 形砂轮 的台式 砂轮机 11 

图 105 带可 倾斜工 件托架 的台式 砂轮机 12 

图 106 护目屏 12 

图 107 组 合台式 砂轮机 13 

图 108 砂轮 的法兰 盘尺寸 13 



I 



GB 13960.5— xxxx 

图 109 刷轮 的法兰 盘尺寸 13 

图 110 组合台 式砂轮 机旋转 轴末端 的防护 14 

表 101 砂轮 的法兰 盘尺寸 （见图 108) 6 

表 102 刷轮 的法兰 盘尺寸 （见图 108) 6 



II 



GB 13960.5— xxxx 



目 IJ 



曰 



本部分 的全部 技术内 容为强 制性的 。 

本 部分为 GB 13960 《可移 式电动 工具的 安全》 系列 标准中 的第二 部分。 系 列标准 的组成 如下: 



GB13960. 1 《可 移式电 动工具 的安全 第- 
GB13960.2 《可 移式电 动工具 的安全 第: 
GB13960. 3 《可 移式电 动工具 的安全 第: 
GB13960.4 《可 移式电 动工具 的安全 第: 
GB13960. 5 《可 移式电 动工具 的安全 第: 
GB13960.6 《可 移式电 动工具 的安全 第: 
GB13960. 7 《可 移式电 动工具 的安全 第: 
GB13960.8 《可 移式电 动工具 的安全 第: 
GB13960.9 《可 移式电 动工具 的安全 第: 
GB13960. 10 《可 移式电 动工具 的安全 第: 
GB13960.il 《可 移式电 动工具 的安全 第: 
GB13960. 12 《可 移式电 动工具 的安全 第: 



- 部分： 通用 要求》 
： 部分： 圆锯 的专用 要求》 
： 部分： 摇臂锯 的专用 要求》 
： 部分： 平刨和 厚度刨 的专用 要求》 
： 部分： 台式 砂轮机 的专用 要求》 
： 部分： 带锯 的专用 要求》 
： 部分： 带 水源金 刚石钻 的专用 要求》 
： 部分： 带 水源金 刚石锯 的专用 要求》 
： 部分： 斜 切割机 的专用 要求》 
： 部分： 单轴立 式木铣 的专用 要求》 
： 部分： 型材 切割机 的专用 要求》 
： 部分： 高压 清洗机 的专用 要求》 
： 部分： 斜切 割台锯 的专用 要求》 



GB13960. 13 《可 移式电 动工具 的安全 第 
本部 分自实 施之日 起代替 GB13960. 5-1996, 并与 GB13960. 1 第二 版一起 使用。 
本 部分对 GB13960. 5-1996 的主要 技术修 改有： 
— 本 部分由 于第一 部分修 订而引 起的章 条结构 变化； 

一一 引入 IEC 61029-2-5 第 1 号 修改件 （2001) 内容， 即将 "组 合式 台式砂 轮机" 纳入 本部分 范围； 
— 第 8 章标 志和说 明书， 原 7. 13 内 容改为 8. 12.2 b) ， 引入 了详细 的安全 警告； 



-修改 了 第 19 章机械 危险的 法兰盘 、 主轴 和护罩 的要求 ； 

-修 改了第 20 章机械 强度护 罩试验 要求； 

-修改 21. 18, 增加 开关不 应受工 件托架 调节限 制的试 验方法 t 



本部分 中写明 "适 用" 的， 表示 GB13960. 1 中的相 应条文 适用； 本部分 中写明 "改 换" 的， 则应以 
本 部分中 的条文 为准； 本部 分写明 "修 改" 的， 表示 GB13960. 1 相应 条文中 的相关 内容应 以本部 分修改 
后 的内容 为准， 而 该条文 中其他 内容仍 适用； 本部 分写明 "增 加" 的， 表示除 了符合 GB13960. 1 的相应 
条 文外， 还应符 合本部 分中所 增加的 条文。 

本部分 由中国 电器 工业协 会提出 。 

本部分 由全国 电动工 具标准 化技术 委员会 （SAC/TC68) 归口 并负责 解释。 

本部分 由上海 电动工 具研究 所负责 起草。 

本部分 主要起 草人： 刘江、 李邦协 

本部 分首次 制定于 1996 年， 本次修 订为第 2 版。 



III 



GB 13960.5— xxxx 



可 移式电 动工具 的安全 第二 部分： 台 式砂轮 机的专 用要求 



1 范围 

除 以下条 文外， GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
1.1 修改： 

第 一段改 换为： 

本部分 适用于 砂轮直 径和刷 轮直径 不大于 200 mm、 工作 线速度 不大于 50 m/s 的 可移式 砂轮机 （定义 
见 3. 101 和 3. 112) 的可移 式台式 砂轮机 （如图 101) 以 及组合 式台式 砂轮机 （如图 107) 。 

2 规 范性引 用文件 

除 以下条 文外， GB 13960. 1 的 这一章 适用。 

3 术语 和定义 

除 以下条 文外， GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
3.1 改 换为： 

砂轮 护罩 guard for wheel 

部 分罩住 砂轮的 装置， 其作 用是防 止使用 者在正 常使用 时无意 中触及 砂轮， 以 及万一 砂轮破 裂时， 
在防 护区域 内防止 砂轮碎 片飞溅 出来。 
3.2 改 换为： 

附件 accessory 

规定安 装到台 式砂轮 机上， 代替 砂轮， 由主 轴带动 的其他 器件。 
3.30 改 换为： 

正 常负载 normal load 

指台 式砂轮 机连续 运行所 达到的 负载， 在该负 载下作 用于主 轴上的 转矩为 额定输 入功率 （以 瓦为单 
位） 时的 转矩。 
3. 101 

台式 砂轮机 bench grinder 

放置 在适当 的工场 内并用 手握持 工件， 由 固定在 该机器 主轴上 的一个 或两个 旋转的 砂轮， 磨 削金属 
或类似 材料的 工具。 
3. 102 

机 器主轴 machine spindle 

支承 及带动 砂轮、 或 砂轮和 / 或刷 轮旋转 的台式 砂轮机 或组合 台式砂 轮机的 电动机 主轴。 
3. 103 

集尘口 nozzle for dust collection 

能将 台 式 砂轮机 或组合 台 式砂轮 机联接 到集尘 系统上 的器件 。 
3. 104 

法兰 盘组件 flange assembly 

将砂轮 夹紧到 机器主 轴上的 器件。 法 兰盘可 以是： 
— 中间凹 陷 的平形 法兰盘 ； 
—— 接 合式法 兰盘。 
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— 毂形法 兰盘。 
3. 105 

平形 法兰盘 straight-sided flange 

包含一 个固定 在机器 主轴上 的内法 兰盘和 一个紧 固用的 （或可 动的） 外法 兰盘的 法兰盘 组件. 
3. 106 

接合式 法兰盘 adaptor flange 

是中心 紧固的 法兰盘 组件. 它包 含一个 固定在 机器主 轴上， 并对 砂轮中 心定位 的内法 兰盘， 和一个 
不依赖 于机器 主轴， 使 砂轮紧 固到内 法兰盘 上的紧 固用的 （或可 动的） 法 兰盘。 
3. 107 

缓冲垫 blotter 

放 置在砂 轮和法 兰盘之 间的柔 软而可 压缩的 材料， 其目 的是使 压力尽 可能均 匀地作 用在砂 轮上， 同 
时减 小夹在 法兰盘 间 的砂 轮滑动 的危险 。 
3. 108 

砂轮 内卡盘 wheel plate-holder 

通常 由金属 制成的 卡盘， 用于 支承和 传动平 形杯形 砂轮、 圆柱 杯形砂 轮或使 用端面 部分的 砂轮。 
3. 109 

工 件托架 work rest 

用于支 承和保 持工件 加工的 台面或 装置。 
3. 110 

工作 线速度 working speed 

砂轮 或刷轮 在工作 时的线 速度。 
3. 111 

客页 定转速 rated speed 

装上 推荐的 附件， 在制 造商标 示的额 定电压 或额定 电压范 围上限 所达到 的最大 转速。 
3. 112 

组 合台式 砂轮机 combined bench grinder 

放置 在适当 的工场 内并用 手握持 工件， 由 固定在 该机器 主轴上 的一个 砂轮和 刷轮， 磨 削金属 或类似 
材料， 或对 金属或 类似材 料进行 清理、 抛 光和去 毛刺的 工具。 

4 一 般要求 

GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
5 试验一 般要求 

GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
6 空章 
7 分类 

GB 13960. 1 的 这一章 适用。 

8 标志和 说明书 

除 以下条 文外， GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
8. 1 增加： 

工 具还应 标有： 

—— 额定 转速， r/min。 对 设计成 在多种 转速下 运行的 工具， 对 每个转 速整定 值应清 晰地标 有对应 
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的额定 转速； 

— 使 用的砂 轮最大 直径， 隨； 

— 对组合 台式砂 轮机， 使用 的砂轮 或刷轮 的最大 直径， mm; 

一一 对组 合台式 砂轮机 / 刷 轮机， 在 刷轮夹 装轴近 旁的禁 止在工 具刷轮 一侧使 用砂轮 的警告 
— 砂轮的 圆周线 速度， m/s; 

—— 标明 旋转轴 的转动 方向。 应用 凸起或 凹陷的 箭头， 或者 以其他 清晰而 耐久的 方法标 记在工 具上。 
— 对提供 带螺纹 的主轴 的工具 应标明 轴螺纹 尺寸； 

一 "警告 d! 始终 戴好护 目镜" 或 ISO 7010 的 M004 符号。 
8. 6 增加： 

n 難舰 

8. 12.1. 101 所 有操作 的使用 说明书 

台式砂 轮机和 组合台 式砂轮 机的通 用安全 警告： 

a) 阅读 随机提 供的所 有安全 警告、 说明、 图解和 规定。 不了 解以下 所列所 有说明 将导致 电击、 着 

火和 / 或严重 伤害。 

b) 不 推荐用 于功能 以外的 砂磨、 砂光、 刷光、 抛光或 切断等 操作。 电 动工具 不按指 定的功 能去操 

作， 可能会 发生危 险和引 起人身 伤害。 

注： 只列出 那些在 第一句 警告中 未包含 的那些 操作。 如果所 有列出 的操作 都是推 荐的， 则可 删除本 警告， 但所有 
随后的 警告必 须无一 例外地 列出。 

c) 不使 用工具 制造商 未推荐 和专门 设计的 附件。 否则该 附件可 能被装 到你的 电动工 具上， 而它不 
能保 证安全 操作。 

d) 附件的 额定速 度必须 至少等 于砂轮 机标出 的最大 速度的 110%。 附件 以比其 额定速 度大的 速度运 

转 会发生 爆裂和 飞溅。 

e) 砂轮、 法 兰盘、 缓冲 垫或任 何其他 附件的 轴孔尺 寸必须 适合于 安装到 电动工 具的主 轴上。 带轴 
孔的、 与电动 工具安 装件不 配的附 件将会 失稳、 过度 振动并 会引起 失控。 

f) 不 要使用 损坏的 附件。 在每次 使用前 要检査 附件， 例 如砂轮 是否有 碎片和 裂缝， 缓冲垫 是否有 
的 裂缝、 撕裂 或过度 磨损。 

g) 戴 上防护 用品。 根 据适用 情况， 使用 面罩、 安全 护目镜 或安全 眼镜。 适 用时， 戴 上防尘 面具、 
听力保 护器、 手 套和能 挡小磨 料或工 件碎片 的工作 围裙。 眼防护 罩必须 挡住各 种操作 产生的 飞屑。 防 
尘 面具或 口罩必 须能过 滤操作 产生的 颗粒。 长期 暴露在 高强度 噪声中 会引起 失聪。 

h) 让旁 观者与 工作区 域保持 一安全 距离。 任 何进入 工作区 域的人 必须戴 上防护 用品。 工件 或破损 
附 件的碎 片可能 会飞出 并引起 紧靠着 操作区 域的旁 观者的 伤害。 

i) 不要在 易燃材 料附近 操作砂 轮机。 火星可 能会点 燃这些 材料。 
8. 12.2 b) 增加： 

—— 戴 上防护 眼镜； 

— 不要 使用损 坏的或 磨损的 砂轮和 刷轮； 

—— 应 经常调 节火星 护板， 以 便补偿 砂轮的 磨损， 使护 板和砂 轮间的 距离. 尽 量小， 在任何 情况下 
调 节幅度 不大于 2 mm; 

—— 逐渐地 调节工 件托架 以补 偿砂轮 的磨损 ， 使 该工件 托架和 砂轮间 的距离 尽量小 ， 在任何 情况下 

调 节幅度 不大于 2mm ; 

—— 如何 联接集 尘装置 （如 果有 的话） ； 

—— 对装 有平形 法兰盘 的 台 式 砂轮机 ， 推荐 的法兰 盘厚度 T 和孔 的 直径； 

—— 对组合 台式砂 轮机， 始终保 持将刷 轮安装 在轴上 以减小 触及旋 转轴的 风险； 

—— 工 件托架 的磨损 厚度极 限值。 
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注： 可用简 图来表 示操作 方式。 
9 防止 触及带 点零件 的保护 

GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
10 起动 

GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
11 输 人功率 和电流 

GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
12 发热 

GB13960. 1 的 这一章 适用。 
13 空章 

GB13960. 1 的 这一章 适用。 
14 防潮性 

GB13960. 1 的 这一章 适用。 
15 空章 

GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
16 变压 器及其 相关电 路的过 载保护 

GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
17 耐久性 

GB 13960. 1 的 这一章 适用。 

18 不正 常操作 

除 以下条 文外， GB 13960. 1 的 这一章 适用： 
18.10 增加: 

试验 期间， 主 轴速度 应不超 过额定 速度的 120% 。 

19 机 械危险 

除 以下条 文外， GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
19.1 增加： 

台式 砂轮机 和组合 台式砂 轮机应 装有一 个可靠 的防护 系统， 不借助 工具就 无法拆 除它。 
注 ： 允许用 其 他措施 来达到 所需的 机械安 全程度 . 只要这 些措施 与规定 的 防护 系统等 效并同 样可靠 。 
19. 1. 101 护罩 

台式 砂轮机 应装有 这样的 护罩： 砂轮只 有如图 102 中所 示的部 分不被 罩住， 护 罩应设 计成具 有抗砂 
轮意 外破裂 的机械 强度。 

护罩 应罩住 法兰盘 及工具 主轴的 末端。 

护罩应 设计得 不可能 使用直 径大于 1 . 07 倍所 标最大 直径的 砂轮。 
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护 罩应符 合下列 要求： 
19. 1. 101. 1 护罩 的厚度 

对于用 抗拉强 度大于 200 N/mm 2 的钢和 砂轮厚 度小于 . 15 倍砂轮 直径的 情况， 为平形 砂轮和 平形杯 
形砂 轮所设 计的护 罩， 其最 小厚度 应取以 下值 ： 

一一 对 于工作 线速度 不大于 35m/s 的 情况， 如 果额定 砂轮直 径小于 200 mm 的， 护罩圆 周方向 上的最 
小厚 度应为 2 mm; 如 果额定 砂轮直 径等于 200 mm 的， 护罩 圆周方 向上的 最小厚 度应为 2. 5 mm. 如 果额定 
砂轮直 径小于 200mm， 护罩 两面的 最小厚 度应为 1. 5mm， 如 果额定 砂轮直 径等于 200 mm, 护 罩两面 的最小 
厚 度应为 2. 5mm ; 

一一 对于工 作线速 度大于 35 m/s 的 情况， 如 果额定 砂轮直 径小于 200 mm 的， 护 罩圆周 方向上 的最小 
厚 度应为 2 mm; 如 果额定 砂轮直 径等于 200 ran 的， 护罩 圆周方 向上的 最小厚 度应为 4 mm ，如 果额 定砂轮 
直 径小于 200 mm, 护罩两 侧面的 最小厚 度应为 1. 5 mm, 如 果额定 砂轮直 径等于 200 隱， 护 罩两侧 面的最 
小厚 度应为 4 mm; 

这些尺 寸考虑 了承受 振动所 必需的 强度， 从 而保证 了工件 托架、 护目 屏和火 星护板 的良好 固定。 
注： 对 于其他 材料、 砂轮 尺寸， 制 造厂应 通过以 下试验 来证明 护罩的 强度： 
试验 条件： 

砂轮 护罩试 验应在 与原设 计所依 据的使 用和装 配条件 一致的 条件在 试样上 进行. 

试验 样品宜 优先选 用工具 本身， 如果 没有， 则 选用其 电动机 主轴与 原工具 相同的 工具。 

护 罩必须 配备它 的附件 （如 果有 的话） 。 

试 样应处 在运行 状态， 砂轮 转速达 到正常 使用时 的最高 转速。 

出于对 试验危 险性的 考虑， 试样必 须安装 在防护 室里， 并采取 措施预 防发生 危险。 
试 样处在 上述条 件下， 通过 向撞击 点射出 飞弹， 把 旋转着 的砂轮 击碎， 该撞击 点位于 护罩开 口的角 
平分 线上， 并 尽可能 靠近法 兰盘的 地方， 以 便使砂 轮完全 破损。 
射击 条件： 

—— 试样 应装有 这样的 砂轮； 它 的结构 与各项 试验所 用砂轮 相同， 安装 条件也 一样； 
—— 朝 已确定 的撞击 点射击 。 

对试 验的射 击条件 （飞弹 形状、 距离、 发射） 就是 保证砂 轮完全 破损的 条件。 
19. 1. 101. 2 护罩 的开口 

19.1. 101.2. 1 在 通过砂 轮中心 的水平 面上方 的护罩 张角应 不超过 65° 。 

在该平 面下， 开 口高度 H 应小于 0. 2D (见图 103)， 但在 任何情 况下， 总的 张角应 不超过 90° 。 
19.1.101.2.2 对 于装有 平形杯 形砂轮 并且护 罩端面 开口是 对称的 台式砂 轮机， 在 通过砂 轮轴心 的水平 
面上 方的护 罩开口 高度应 不大于 0. 4D, 过砂轮 轴心的 水平面 之下的 护罩开 口高度 H 应 不大于 0. 2D (见图 
104b) 。 

19.1.101.2.3 圆周面 上护罩 的开口 宽度应 足以使 用到砂 轮完全 磨损。 

19.1.101.2.4 对 于所有 类型的 砂轮， 砂轮 与护罩 侧面的 间隙都 应尽可 能小； 但为 了达到 合适的 集尘效 
果， 应 设计气 流开口 截面。 
19.1. 101. 3 火 星护板 

装有平 形砂轮 的台式 砂轮机 和组合 台式砂 轮机应 有火星 护板以 限制砂 轮的火 花和颗 粒飞溅 到砂轮 
护罩 之外， 还 起到改 善集尘 效果的 作用。 

火 星护板 应安装 在砂轮 护罩上 部沿砂 轮圆周 方向的 地方。 它 应是装 配到护 罩上， 将护 罩整个 宽度都 
遮住的 器件。 或者 是护罩 本身。 

火星 护板与 砂轮间 的间隙 E， 根 据砂轮 的磨损 情况， 应可 调节， 最 大可到 5 mm (见图 103)。 
19. 1. 101. 4 工 件托架 

台式砂 轮机和 组合台 式砂轮 机应装 有工件 托架， 它通 常是水 平的。 该要 求不适 用于组 合台式 砂轮机 
的刷 轮侧。 工件 托架应 是可调 节的， 以便当 砂轮磨 损时逐 步地调 节距离 F, 最 大可到 2 mm (见图 103 和 104) 。 
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工 件托架 应调节 方便， 并且其 固定装 置应能 保证活 动部分 的稳定 位置。 

如果台 式砂 轮机和 / 或组合 台 式砂 轮机的 砂轮侧 装有一 个可倾 斜的工 件托架 ， 则 工件托 架应只 能往 
下 倾斜， 而 不可能 使工件 托架往 上翘起 （见图 105)。 
19. 1. 102 增加： 
19. 1. 102. 1 法兰盘 
19. 1. 102. 1. 1 砂轮的 法兰盘 

表 101 列出了 对应于 砂轮直 径且砂 轮厚度 不超过 . 15 倍砂 轮直径 的砂轮 法兰盘 的最小 尺寸， 该法兰 
盘用最 小抗拉 强度为 430N/mm 2 钢或其 他有足 够强度 的材料 制成， 或用最 小抗拉 强度为 500N/mm 2 的 粉末冶 
金材料 制成。 



表 101 砂轮 的法兰 盘尺寸 （见图 108) 
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3 这 些值对 用于标 称直径 200mm， 厚度 30mm 砂 轮上的 卡盘是 肯定合 适的。 



不 得使用 铸铁法 兰盘。 

19. 1. 102. 1.2 刷轮的 法兰盘 

表 102 列 出了对 应于刷 轮直径 的砂轮 法兰盘 的最小 尺寸， 该法兰 盘用最 小抗拉 强度为 430N/mm 2 钢或 
其 他有足 够强度 的材料 制成， 或用最 小抗拉 强度为 500N/mm 2 的 粉末冶 金材料 制成。 

表 102 刷轮 的法兰 盘尺寸 （见图 108) 
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不 得使用 铸铁法 兰盘。 

19. 1. 102. 2 尺寸 和材料 



工件 托架的 尺寸由 制造厂 确定。 但 工件托 架应至 少伸展 到砂轮 护罩的 宽度。 

不管 在工件 托架寿 命期内 磨损情 况和必 要的加 工情况 如何， 工件 托架的 厚度应 足以保 证其能 支承被 

加工工 件而不 变形。 

工件 托架应 用钢、 铸 铁和轻 型合金 制成。 

19. 1. 103 护目屏 

19. 1. 103. 1 护目 屏特性 

台式砂 轮机和 组合台 式砂轮 机应设 计有护 目屏， 用来防 止微粒 溅向操 作人员 的眼和 脸部。 

护目 屏应该 是可调 节的， 并 且它的 尺寸应 使操作 者在正 常磨削 和抛光 位置， 包 括在砂 轮或刷 轮上方 

的铅 垂平面 位置， 只有 通过护 目 屏 才能看 到砂轮 或刷轮 的工作 部分。 

调节护 目 屏的操 作应不 会改变 台式砂 轮机或 组合台 式砂轮 机其他 零件的 调整。 

护 目屏应 用具有 一定抗 冲击和 耐磨性 能的透 明材料 制成， 推 荐用有 机玻璃 和聚碳 酸酯， 也可 用其他 

塑料 材料。 

19. 1. 103. 2 长 方形或 梯形护 目屏上 透明部 分的最 小尺寸 

对于 安装平 形杯形 砂轮的 台式砂 轮机， 护目 屏上透 明部分 的最小 尺寸与 安装平 形砂轮 的台式 砂轮机 
护目 屏上的 一样， 只不 过对台 式砂轮 机或组 合台式 砂轮机 而言， 平形 砂轮的 厚度应 代之以 平形杯 形砂轮 
工作 部分的 宽度。 
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对 所有台 式砂轮 机和组 合台式 砂轮机 而言， 护目屏 应这样 装配： 屏的对 称轴线 与砂轮 或刷轮 工作部 
分的中 心铅垂 面重合 （图 106)。 
19. 1. 104 组合台 式砂轮 机旋转 轴末端 的防护 

当未 装上刷 轮时， 刷 轮侧轴 端应有 防止意 外触及 的防护 措施。 

通过用 第一部 分中图 2 试验指 探触来 检验。 

注： 图 110 给 出了符 合本要 求的- - 个可行 方案。 
19. 2 增加： 

应有 把台式 砂轮机 和组合 台式砂 轮机固 定在支 座上的 装置。 
19. 101 主 轴应设 计成能 提供或 有助于 夹紧和 驱动为 工具设 计的砂 磨件。 

主 轴螺紋 方向或 等效的 紧固装 置的设 计应能 在砂磨 时使所 有夹紧 装置、 夹头或 带螺纹 孔的砂 轮趋于 
固紧。 

通 过观察 检验。 

为 限制由 于砂轮 不平衡 引起的 振动， 置于砂 磨件上 的零件 相对于 主轴的 真实回 转中心 的总偏 心量不 
得大于 0. 3mm。 

总 偏心量 会受到 轴偏心 量和主 轴直径 的尺寸 公差、 法兰盘 孔径尺 寸公差 以及 给砂磨 件定位 和导向 的 
法 兰盘零 件直径 公差的 影响。 

通 过测量 检验。 
19.102 工具 应设计 得能防 止在正 常使用 中超速 

任何 运行条 件下工 具速度 应不超 过额定 速度的 110%。 

通过观 察和测 量工具 在运行 5min 后的 速度来 检验。 应 装上产 生最高 速度的 推荐的 附件。 
如 果工具 提供有 限速控 制器， 则 不必在 工具上 装附件 作为负 载来找 到最高 转速。 

20 机 械强度 

GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
21 结构 

除 以下条 文外， GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
21. 18 修改： 

通断 开关的 操动不 应受工 件托架 调节的 干扰， 接触此 开关不 应受工 件托架 调节的 限制。 
通过 用直径 （100 ±1) mm 球体施 加在开 关上来 检验。 工具应 不可能 被球体 起动。 

22 内 部布线 

GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
23 组件 

GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
24 电 源联接 和外接 软线。 

GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
25 外接导 线的接 线端子 

GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
26 接 地装置 
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GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
27 螺钉与 联接件 

GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
28 爬电 距离、 电气 间隙和 绝缘穿 通距离 

GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
29 耐 热性、 耐燃 性和耐 电痕化 

GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
30 防锈 

GB 13960. 1 的 这一章 适用。 
31 辐射、 毒 性和类 似危险 

GB 13960. 1 的这 一章不 适用。 
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附 录 



GB 13960. 1 的各 附录均 适用。 
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1 一平行 砂轮； 2 —平 行杯形 砂轮； 3 —法 兰盘； 4 一工件 托架； 5 —护 目屏； 6 —平 行砂轮 护罩; 
7 一集 尘口； 8 一开关 装置； 9 一 手柄； 10 —火星 护板； 11 一杯 形砂轮 护罩； 12 —标牌 

图 101 台式 砂轮机 





1 一 砂轮； 2 — 护罩。 3 —护罩 侧面。 4 一 护罩圆 周面； 5 —法 兰盘； 
f 护罩 回周面 厚度； /一护 罩侧面 厚度； ^ 一护罩 宽度； F 护罩 内半径 



图 102 示意图 
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1 一 砂轮； 2 —砂轮 护革； 3 —工件 托架； 4- 集 尘器； 5 —护 目屏； 
6 —主轴 护罩； 7 —火星 护板； 8- 砂轮 的工作 区域； 9 一 工件； 
f 护里 圆周面 厚度； /一护 罩侧面 厚度； & 集尘 口内部 截面； 
D ~ 砂轮 的最大 外径； P 火星 护板与 砂轮的 间隙； 工 件托架 与砂轮 的间隙 

图 103 火 星护板 



0. 4D 




104a 104b 



1 一 砂轮； 2 —砂轮 护罩； 3 —工件 托架； 4 一集 尘口； 5 —护 目屏； 
f 护罩 圆周面 厚度； /一护 罩侧面 厚度； & 集尘口 的内部 截面; 
P 砂轮 的最大 外径； P 工件 托架与 砂轮的 间隙； /一砂 轮厚度 

图 104 装有 平形杯 形砂轮 的台式 砂轮机 



11 



GB 13960.5— xxxx 




图 105 带可 倾斜工 件托架 的台式 砂轮机 




砂 轮工作 w 分的 
中心 * 直平面 



图 106 护目屏 
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1 一平形 砂轮； 2 — 刷轮； 3 —法 兰盘； 4 一工件 托架； 5 —护 目屏； 6 —平 形砂轮 护罩； 
7 —集 尘口； 8 —开 / 关 器件； 9 一 手柄； 10 —火星 挡板； 11 一 杯型轴 护罩； 12 —铭牌 

注： 本 图只供 参考。 

图 107 组 合台式 砂轮机 







f/A 


^ \W////M^ 















N —砂 轮标称 直径； E — 法兰盘 扁平面 的最小 厚度； i 一法兰 盘最小 外径; 
F —法兰 盘斜面 的最小 厚度； r 一接触 面最小 宽度， T 一 凹面最 小深度 

图 108 砂轮 的法兰 盘尺寸 



N —砂 轮标称 直径； E — 法兰盘 扁平面 的最小 厚度； i 一法兰 盘最小 外径; 
F —法兰 盘斜面 的最小 厚度； r 一接触 面最小 宽度， T 一 凹面最 小深度 

图 109 刷轮 的法兰 盘尺寸 
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1 10 组合台 式砂轮 机旋转 轴末端 的防护 
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